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FABRICATION, ENTRETIEN ET CHOIX :
LE MANUEL TECHNIQUE

De la structure moléculaire de l'acier a la ge¢ométrie de coupe :
comprendre votre outil pour mieux |'utiliser.




JMIE ET ARCHITECTU
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Pleine Soie Demi-Soie

(Solidité Maximale) (Point de Faiblesse) H




GENESE DE LA LAME : FORGE VS ESTA

. _HESTA!\,’I
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E COUTEAU FORGE

ORIGINE : Cylindre d'acier ('Rond’ ou ‘Billet’).

ORIGINE : Plaque d’acier laminée.
PROCESSUS : Chauffé et martelé. Alignement de la PROCESSUS : Découpe a I'emporte-piéce ou laser.

structure moléculaire. ‘ RESULTAT : Codts réduits. Performance correcte si
RESULTAT : Mitre solidaire, structure densifiée, I'acier est bon, mais structure interne moins noble.

colt élevé. Lexcellence.



LA TREMPE

ACIER CARBONE | ACIER INOXYDABLE

0.60 - 1% Carbone. | Fer + Carbone + Chrome (>1.6%)
Le choix puriste.

Tranchant supérieur mais
s'oxyde (noircit).

Demande un séchage immédiat. Le compromis idéal
Durete/Entretien.

/420 : Standard courant.

440 : Haute résistance corrosion.

DAMAS (LE MYTHE)
Vrai Damas : Feuilletage par

pliages successifs.
Résistance accrue.

Attention aux faux damas
(gravure acide) sur les sites a
bas prix.

M Le Choc Thermique. i
Vital pour la dureté.

Standard cuisine :
503260 HRC
(Rockwell).




\LTERNATIVE CERAMI(

LA TECHNOLOGIE ANALYSE

o ES + (AVANTAGES)
» Composition : Oxyde de '
Zirconium + Yttrium e Tranchant exceptionnel et

compressé et cuit a haute 4 durable.

température. T TR
p e Neutralité chimique absolue

(aucun gout métallique).

ES - (RISQUES)

e Fragilité structurelle : casse
comme du verre en cas de
chute.

e Une innovation japonaise
(Kyocera, années 80).

e Sensible a la torsion : usage
exclusif pour la découpe
(pas de désossage).




IE DE ENTRETIEN : AFFILAGE VS AFF(

LE FIL PLIE LE FIL EMOUSSE
AFFILAGE / AFFOTAGE
(LE FUSIL) / (LA PIERRE)
Redresse le fil. Crée un nouveau tranchant.
Entretien quotidien avant usage. Enlévement de matiere (abrasion).
Ne retire pas de matiére. Opération de réparation.

Régle d'Or : Le fusil tous les jours, la pierre une fois par an.




JZLE JAPONAISE (12° - 15°)

E DE COUPE : LA GUERRE DES AN

/1 L'ECOLE EUROPEENNE (2

/B

» Tranchant rasoir
chirurgical.

e Usage: Poissons,
découpes fines.

o Contrainte: Fil trés fin,

fragile aux chocs.

e Tranchant robuste.

» Usage: Polyvalent,
intensif.

e Avantage: Reste
efficace plus longtemps,
résiste aux os.

MAITRISER L’ANGLE

L'erreur humaine est I'ennemi. Des systémes a guidage magnétique (type
Horl) permettent de maintenir ces angles constants sans expérience.




ECOSYSTEME DU COUTEA

- SUPPORT DE COUPE (PLANCHES) STOCKAGE ET NETTOYAGE

Stockage : Bloc ou barre aimantée.
Jamais en vrac dans un tiroir.

Lavage : Main uniquement.
Le lave-vaisselle est interdit '
(corrosion + chocs).

Le verre et le marbre tuent le fil de la lame instantanément.
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ERGONOMIE CONSTRUCTION TRANSPARENGE & ORIGIF

Ne pas acheter sur internet Exigez la mention Meéfiez-vous du ‘French
sans avoir testé. Le poids et ‘Pleine Soie'. Vérifiez les Washing' Une marque frangaise
I'équilibre sont personnels. rivets. peut fabriquer ses gammes

économiques en Chine.




L
DU COUTEAU (SYNT!

ARCHITECTURE : Privilégiez toujours une lame
m Pleine Soie’ pour la durabilité.

USAGE : Adaptez I'acier (Carbone vs Inox) a votre
&=u rigueur d'entretien.

RITUEL : Le Fusil avant chaque coupe pour "
m redresser le fil. l

RESTAURATION : La Pierre (ou systéme Horl)

“Bm uniquement quand ¢ca ne coupe plus.

5 INTERDIT : Le lave-vaisselle est le cimetiére des
m grands couteaux.
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